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PATENTAMT 


INTERNAT.KL. H 02 fc 


Die Erfindung be trifft einen elektrischen Antriebs- 
motor, insbesondere fiir eine Handwerkzeugmaschine, 
b^i dem die Wicklungskopfe am Stander durch 
Isolierstoff abgedeckt sind. Es sind bereits derartige 
Motaren bekanntgeworden, bei denen auf die Wick- 5 
IungskQpfe vorgefonnte Kappen gestiilpt sind, die aus 
einem formstarr und staubdicht gemachten Textilstof? 
bestehen und mit einer Isolierstoffmasse ausgegossen 
sind. Es hat sich jedoch gezeigt, daB bei diesen An- 
ordmmgen die in den Wickiungen erzeugte WUrme 10 
unzureichend abgeffihrt wird, weil der Isolierstoff in 
diesem Fall eine betrSchtliche Starke erreicht AuBer- 
dem ist es erwiinscht, die Isolierung an den Wickel- 
stirnseiten dazu zu benutzen, die Polbohrung gegea 
eindringenden Staub zu schiitzen, indem man zwi- 15 
schen den der Drehachse des Motors zugekehrten 
■Kitchen- der Wickelkopfe und dem Anker Dichtspaite 
vorsieht. Diese miissen jedoch genau zentrisch zur 
Motorachse verlaufen und erfordern daher kompli- 
zierte Vorrichrungen, wenn die Wickelkopfe mit 20 
FlieBpreBmassen umhullt und die der Achse zuge- 
kehrten Fl&chen dann ohne Nachbearbeitung verwen- 
det werden sollcn. 

Eine gute Warmeableitung und einfache Isolierung 
der Wickeikdpfe ergibt sich, wenn gerniiB der Erfin- 25 
dung die Wickelkopfe mit einem in Umfangsrichtung 
des Standers aufgewickelten Isolierstomband, vorzugs- 
weise einem als Isoliermateriai fiir die Wickelkopfe 
an sich bekannten Kreppapierband, abgedeckt wer- 
den, dessen in Achsrichtung iiber den zugehorigen 30 
Wickelkopf vorstehender Rand gegen die Polbohrung 
nach innen umgeschlagen und durch ein gleichachsig 
zur Polbohrung in den vom Wickelkopf umschlos- 
senen Raum eingesetztes Isolierstoffrohr festgelegt 
wird. Als besonders zweckmaBig hat es sich erwiesen r 35 
wenn das Isolierstoffrohr an seiner dem Standerblech- 
paket zugekehrten Stimseite einen Kranz von ange- 
formten, der Anzahi der Standernuten entsprechen- 
den Zahnen hat, die in die Standernuten eingreifen 
und dort auf einem Teil der Nutenlange als Nuten- 40 
. veirschluflfceile dienen. 

Hierdurch ist es moglich, ohne mechanische Nach- 
bearbeitung einen kleinen Dichtspalt zwischen dem 
Anker und den Wickelkopfen zu erzielen. AuBerdem 
kann der an den Wickelkopfen vorbeigefiihrte Kuhl- 45 
luftstrom wegen des geringen Warrneubergangswider- 
standes, den das aufgewickelte dunne Isolierstoffband 
bildet, erheblich hohere Warmemengen abfuhren. 
Trotz des geringen Isolierstoifauftrages an der der 
Kuhlluft ausgesetzten Umfangsseite der WickelkSpfe 50 
vermittelt das eingesetzte Isolierstoffrohr eine hone 
mechanische Festigkeit der Wickelkopfe. 
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In der Zeichnung ist als Ausflihrungsbcispicl der 
Erhndung eine elektrische HandscWeifmaschine aus- 
schnittsweise dargestellt Es zeigt 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch die Handschieif- 
maschihe, 

Fig. 2 und 3 je einen Langsschnitt durch den Stan- 
der des Antriebsmotors der Maschine nach Fig. 1 in 
verschiedcnen Herstellungsstufen, 

Fig. 4 einen zur Wickelkopfisoiierung verwendeten 
IsoHerstoffring im Langsschnitt und 
Fig. 5 in axialer Draufsicht. 

Die Handschleifmaschine nach Fig. 1 enthalt in 
einem aus Isolierstoff gepreBten Motorgehause 10 
einen zum AnschluB an ein Drehstromnetz erhohter 
Frequcnz bestimmten elektrischen Motor, dessen 
KurzschluBanker mit 11 und dessen Standerblech- 
paket mit 12 bezeichnet ist Das Stiinderblechpaket 
tragt eine Wicklung 13. Die Wicklungskopfe 14 a und 
14b, die an beiden Stirnseiten des Standerblech- 
pakets iiber diese vorstehen, sind in der aus Fig. 2 
und 3 ersichtlichen Weise mit einer zusatzlichen Iso- 
lierung versehen und zur Abdichrung der Polbohrung 
des Standers verwendet. 

Nachdem die aus Formspulen hergestellte Wick- 
lung in die nicht dargestellten Nuten des Stander - 
blechpakets eingefuhrt ist, werden ihre Wickelkopfe 
mit einem aus Kreppapier bestehenden Isolierstreifen 
15 so umwickelt, daB der Isolierstreifen in Umfangs- 
richtung des Standers verlauft Der standerseitige 
Rand des Isolierstreifens wird mit einer Schnur 16 
festgezogen, wahrend die andere Randzone so weit 
iiber die Stirnflache 17 der Wickelkopfe vorsteht, daB 
dicser Rand nach innen umgeschlagen werden kann 
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und dann die WickelkcJpfe an ihrer der 
des Standers zugekehrten Innenflache bedeckt Dann 
wird gleichachsig zur Polbohrung des Standers tin 
aus PreBstorf mit Gcwcbecinlagen hergestellter Iso- 
lierstorfring 20 (s. Fig. 4) in den vom jeweiligen 
Wickelkopf 14 a bzw. 14 b umschlossenen Innenraurn 
eingefuhrt, wobei die an einer der Stirnseiren des 
lsolierstoirringes sitzenden, der Anzahl der.Stander- 
nuten entsprechenden Zahne 21 in die Wicklungs- 
nuten eingreifen und dabei den Ring zentrieren. Die 
Zahne sind an ihrer an der Umfangsflache des Rin- 
ges 20 liegenden Breitseite angeschragt, so daB sie 
sicii leicht in die Wicklungsnuten einfiihren lassen 
und dort auf einem Teil der Nutenlange als Nuten- 
vcrschiuBkeile dienen. Wenn beide Wickelkopf e des 
Standers in dieser Weise umhullt und abgedeckt sind, 
wird der Stiindcr irn Vakuum mit Isolierlack getrankt 
und dann unter Anwendung von Warme ausgehartet. 

Hierdurch entsteht eine mechanisch feste Verbin- 
dung zwischen den Wickelkopf en und dem IsoJier- 
storTband, die es erlaubt, notwendigenf alls die Boh- 
rung des Isoherstoffringes 20 auszudrehen, damit die 
Isolierstorfringe zusammen mit einer in sie eingreifen- 
den, auf die Welle des Ankers aufgeschobenen 
Buchse 25 einen zur Abdichtung der Polbohrung die- 
neuden geringen Luftspalt bilden. 
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Paten tan sprOche: 

1. Elektrischer Antriebsmotor, insbesondere fur 
eine HandwerkzeugmascMne, bei dem die Wick- 
lungskopfe am Stiinder durch Isolierstoff abge- 
deckt sind, dadurch gekennzeiciniet, daB die 
Wickelkdpfe mit einem in Umfangsrichrung des 
Standers aufgewickelten Jsolierstoffband, vorzugs- 
wcise einem Kreppapierband, abgedeckt sind, 
dessen in Achsrichtung iib'cr den zugehorigen 
Wickelkopf vorstehender Rand gegen die Pol- 
bohrung nach innen umgeschlagen und durch ein 
gleichachsig zur Polbohrung in den vom Wickel- 
kopf umschlossenen Raum eingesetztes Isolier- 
stolfrohr festgelegt ist. 

2. Motor nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Isotf erstorlrohr an seiner dem 
Sfcanderbiechpaket zugekehrten-' Stirnseite einen 
Kranz von angeformten, der Anzahl der Slander- 
nuten entsprechenden Zahnen hat, die in die 
Standerauten eingreifen und dort auf einem Teil 
der Nutenlange als NutenverschluBkeile dienen. 
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